安 全 规 程

1、设备启动与关闭应严格按操作程序操作。
2、在设备周围工作时，要戴好经检验合格的硬质工作帽和安全保护眼镜

3、操作机器之前，要确保所有安全挡板、盖子和保护门位置正确并牢固可靠。

4、当轧坯机处于工作状态时，皮带护罩应始终安装在机器上。

5、当轧坯机处于工作状态时，在轧辊的转动范围内，不要将手伸进去进行任何操作。对于进料装置也同样如此，以免发生危险。

6、油料入机前，必须经过磁选、去杂，因为石子、铁器和非铁类金属等会有产生火花或使机器卡住的危险。

7、调整好流量控制板，保持轧辊两端流量均匀，保证不断料，严禁发生撞辊现象。
8、卸下或安装轧辊时，请使用足够级别的起吊设备，永远遵守车间制度。

9、千万不要在疲劳时操作或维修机器，而且在调整和维修机器时一定要确保电源已切断。

